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1.0BJETIVO

El establecer un guia que reglamente el permiso para realizar trabajos con riesgo de incendio en
Minera Media Luna SA de CV de manera que cuando se realicen dichos trabajos se asegure el
cumplimiento de las medidas de seguridad para prevenir lesiones al personal, prevenir dafios a
los equipos, maquinaria e instalaciones.

2. ALCANCE

Este procedimiento es aplicable en todo momento donde se realicen trabajos que involucren
chispa, calor o flama tales como como: fundicién, corte, pulido, soldadura eléctrica o autégena,
descongelamiento (con soplete), esmerilado, calentamiento de tuberias heladas, aplicacién de
aire caliente.

3.RESPONSABILIDADES:

Gerente General: Gestiona la aplicacion y ejecucion del presente procedimiento.

Superintendente de Seguridad y Salud: Evalta continuamente los riesgos en las areas
de trabajo y consecuentemente, asegura de que se aplique el presente procedimiento.
Coordina la capacitacion y entrenamiento de los trabajadores en lo referente a este
procedimiento. Es el responsable de que se realicen las revisiones periddicas de este
procedimiento.

Superintendentes de drea: son responsables de exigir el cumplimiento estricto y contintio
por parte de su supervisién para aplicar correctamente este procedimiento.

Supervisor de &rea: Es responsable de que se conozca y aplique el presente
procedimiento.

Trabajadores en general: son los responsables de conocer y aplicar correctamente este
procedimiento en todos los trabajos en caliente que se realicen dentro de las instalaciones
de Minera Media Luna y estar en comtin acuerdo con los lideres de las areas las medidas
de control implementadas en el desarrollo esta.
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4.DEFINICIONES

Trabajos en caliente: son los trabajos que requieren llama, producen chispas, generan calor y
suponen un riesgo potencial de incendio.

Trabajo con Riesgo de Incendio: Es aquel que se realiza en un area riesgosa o cerca de ella
con equipo que produce calor, flama o chispa con energia suficiente para provocar la ignicion de
gases, vapores, liquidos o materiales inflamables o combustibles.

Punto de ignicién: Es la temperatura minima a la que un material libera el vapor suficiente como
para formar una mezcla de aire — vapor que encendera y propagara la llama mas alla de la fuente
de ignicion.

Evaporar: Las moléculas de los liquidos se liberan de la superficie y pasan a estado gaseoso.
Rango de explosividad y de inflamabilidad: Describe el porcentaje de concentracion de los
vapores inflamables en el aire. Este rango esta limitado por el Limite Inferior de Explosividad o
LIE (la concentracién minima por debajo de la cual la mezcla es muy pobre y no hay combustion)
y el Limite Superior de Explosividad o LSE (la concentracién maxima de vapor y oxigeno sobre
la cual la mezcla es muy rica y no hay combustion).

Permisos complementarios: Permisos adicionales obligatorios que se requieren para efectuar
con seguridad el trabajo o actividad a realizar.

Combustible: Es todo aquel material susceptible de arder al mezclarse en las cantidades
adecuadas

con un comburente y ser sometido a una fuente de ignicion, tales como: madera, papel, carton,
ciertos textiles y plasticos, Diesel, aceites y combustdleo.

Careta de proteccién: es el equipo de proteccion personal usado en las actividades de
soldadura o

corte, que sirve para proteger los ojos, la cara y el cuello del trabajador contra la radiacion
ultravioleta,

infrarroja y visible, y de quemaduras por salpicaduras de cualquier material que sea expulsado
al soldar o

cortar.

Anélisis de riesgo potencial: es la determinacién de las condiciones inseguras en el equipo,
materiales base, de aporte, gases combustibles que se emplean para soldar o cortar, areas de
trabajo, tiempo de exposicién, equipo de proteccion personal y concentracion de contaminantes,
o la falta de capacitacién del soldador que conducen a accidentes o enfermedades de trabajo
durante la actividad de soldadura o corte, y que conlleven a causar dafos a la salud y vida de
trabajadores, a terceros o bien al centro de trabajo.
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4.DESARROLLO
4.1 Medidas de seguridad

El equipo de proteccion personal (EPP) se utilizara de acuerdo a las caracteristicas de trabajo
con chispa, calor o flama por lo cual se debe considerar el uso de lo siguiente:

a) Para emision de humos, gases y vapores.

Con base en el andlisis de riesgo se debe usar el respirador adecuado (vapores, gases,
particulas sdlidas) e inclusive para casos muy especiales sera necesario el uso de un aparato de
respiracion auténomo, un respirador de linea de aire, o la combinacién de los anteriores, segin
sea el caso.

b) Para radiacion ultravioleta, infrarroja y proyeccién de particulas y chispas en la cara.
Utiliza el equipo que haya sido determinado en el analisis de riesgos(Anexo 1) . Estos equipos
pueden ser: Lentes claro, goggles, lentes con filtro ultravioleta, careta con filtro ultravioleta.

Asegurarse de que los filtros y los cristales tengan una marca distintiva permanente con el
nombre del fabricante y el nimero de sombras. Para la seleccion de los filtros y cristales
adecuados, se recomienda observar los limites de "Transferencia ultravioleta, luminosa e
infrarroja en el plastico y vidrio", establecidos en la NOM-027-STPS-2008.

c) Para proyeccion de particulas calientes y chispas en el cuerpo.
Utilizar ropa adecuada resistente al fuego, ademas cumplir lo siguiente:
e Las mangasy cuellos de la camisa deben estar abrochados y la ropa no debe lievar bolsas
al frente;
e La ropa no debe tener dobleces ni estar deshilachada. Deben utilizarse polainas que
eviten que la escoria o chispa entren en el calzado.

En algunos casos sera necesario utilizar equipo adicional como:

9
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o petos contra chispas, petos contra radiacion, guantes protectores resistentes al calor,
flama y radiacion.
En caso de radiacion ultravioleta e infrarroja en el cuerpo:
o Utilizar ropa de trabajo resistente al fuego que cubra las partes del cuerpo que estaran
expuestas del cuerpo.

5. Consideraciones

Formas de minimizar los peligros de los trabajos en caliente Use el proceso «Reconocer, evaluar
y controlars Un proceso para reducir los peligros de los trabajos en caliente se denomina
«Reconocer, evaluar y controlar». Este proceso se aborda en NFPA 51B(Norma para la
prevencién de incendios durante soldadura, corte y otros trabajos en caliente) y se centra en lo

siguiente:

e Reconocer: determinar si existen riesgos antes de comenzar el trabajo en caliente.

e Evaluar: determinar si existen peligros, especialmente los que podrian generar un incendio
(liquidos o gases inflamables y combustibles, y combustibles simples).

e Controlar: adoptar las medidas adecuadas para eliminar o minimizar los peligros.

El permiso para trabajos en caliente ayuda a reconocer posibles

peligros a la persona que otorga la autorizacién, a la que realiza el trabajo en caliente y al guardia
de incendios. Las areas se pueden proteger usando almohadillas para soldar, mantas o cortinas,
apartando los combustibles y dejando un radio libre de 35 pies alrededor del trabajo en caliente
o trasladando el trabajo en caliente a un area donde no haya combustibles.
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funga

liustracion de la regla de los 11m (35ft)
Fuente: NFPA 518

5.2 Trabajo en techos, paredes y pisos.
a) Verificar construccion no combustible.
b) Uso de métodos alternativos de trabajo en areas con construccion combustible.

5.3 Trabajos en espacios confinados.

a) El area debe de estar libre de material inflamable o combustible.

b) Purgar la atmésfera y medir la explosividad considerando que ésta se encuentre abajo del
Limite Inferior de Explosividad (LIE) o bien LEL por sus siglas en ingles.

c) Llevar a cabo los permisos adicionales requeridos para cumplir los requisitos de entrada a
espacios confinados

5.3.1Trabajos en planta y Espacios Confinados.

Los trabajos que se realicen en estas areas deben contar con los nombres y las tres firmas de
autorizacion antes de iniciar.

- Operacion. - (Supervisor en turno)

- Seguridad y Salud

- Responsable de la realizacion del trabajo.

Si coincide que el Supervisor en turno o el Responsable de Seguridad son también responsables
de la realizacion del trabajo, el permiso debera contar ademas con la autorizacion del Gerente
de area.

6. Autorizacion del permiso
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El Supervisor encargado del drea sera el responsable llenar el formato de “Permiso para realizar
Trabajos en caliente” ( Anexo 2), asegurando que se cumplan todos los requerimientos marcados

en.

PARTE 1, PARTE 1A y PARTE 2
En ninglin caso ningun contratista y/o responsables de realizar los trabajos podran llenar

los permisos.

La parte 1 la recoge el lider del area , la 1A el Responsable de la realizacion del trabajo.
a) Se incluyen los nombres de la persona encargada del trabajo y del vigilante.

b) La persona que emite el permiso incluira los nimeros de emergencia.

c) Se registra la fecha de inicio y término del trabajo.

La PARTE 2 se coloca en un area visible en el lugar a realizar el trabajo.

6.1 Entrega del permiso al terminar los trabajos.

Una hora después de haber terminado los trabajos El Responsable de la vigilancia cuyo nombre
quedo asentado en el permiso debe entregar la Parte 2 al supervisor. Quien a su vez remitira el
formato al area de Seguridad

7. AUDITORIA Y REVISION

Este procedimiento sera revisado de forma anual o cuando se requiera debido a cambios
en la legislacién pertinente. Cualquier cambio debera estar autorizado por el Gerente de
Seguridad.

8. REFERENCIAS

e NOM-002-STPS-2010, Condiciones de seguridad - Prevencion y proteccion contra
incendios en los centros de trabajo.

e NOM-005-STPS-1998, Relativa a las condiciones de seguridad e higiene en los centros
de trabajo para el manejo, transporte y almacenamiento de sustancias quimicas

peligrosas
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NOM-017-STPS-2008, Equipo de proteccién personal - Seleccién, uso y manejo en los
centros de trabajo.

NOM-027-STPS-2008, Actividades de soldadura y corte - Condiciones de seguridad e
higiene

NOM-031-STPS-2011, Construccién - Condiciones de seguridad y salud en el trabajo
NOM-023-STPS-2012, Minas subterrdneas y minas a cielo abierto, condiciones de
seguridad y salud en el trabajo.

FM Global, Property Loss Prevention Data Sheet 10-3, Hot Work.

NFPA 51B, STD for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot Work.
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9.ANEXOS
Anexo 1
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R Tl < i/ PERMISO NO.000Q00
MISDIE LUnE
» {ANTES DE INICIAR EL TRABAIO EN CALIENTE, PUEDE EVITAR ESTE TRABAJO?

ZEXISTE UN METODO ALTERNATIVO VIAS SEGURO PARA REAUZAR LA ACTIVIDAD?

PERMISO PARA TRABAJOS EN CALIENTE

Este permiso de Tabajo en cafiente &3 riecesand pars Cusiouier operacian iemporal queimpiica liamas abiertas
& I3 oroduccicn de caigr y ( o chispas T3lo incluye, pera no s fimits & soldsdurs. de cone Esmeniado
J’KMME_ descon ae!aum den:u:na_, la nn wrehe Aplicads zx.-'te con G 4-:2rlenu

PARTE 1 (R

HHSTRUCCIONES PRECAUCIOHES REQUERIDAS
1. Responsable Supzrvisor de LISTA DE VERIFICACION
Operacien/Mantanimiento y/o de S2guridad
&) Verifigue las precauciones enumeradas & 12 darecha| = Aspersores deponibles manguerssy  SxEntores £stdn 2n cemvicD
da lo contraric no procedar con «f trabaje) operable.
B} Ceompistar y guardar |z parte 1y 12 = Lessguipos d= trabae caliente s2 Sncueniran &n buen solado
] Ewniregar !a parts 1 3 /a persona ancargads deitrabso. REC{;ISIIDS dentro de 11 m de trabajo
£ TRABAID LC REALIZARA: = Sehanretirass vo siminadoloz liwdos, sl polvn depdatosy
= EMPLEADO MML - _. Manchasde an i
S N TRATIET L i ot = josion en Js zona (atmosfen sxplosiva 2n iz zona
FECHA No DE _RA3A..D Susias b_:»,w,g yimoos.

LR

Si &l susio es comoustizie, oo ka mojado, o e ha cubiérto de-arera

1OCAHZACION EXACTA DEL TRABAID maiada o de wn matenal no comoustiple
Retre piros combusticies cusndo ©23 posdle: De o conrasoproteger

con fonas igniugat o mamparat.
S han cubary 1odas las aberturas de parsdes y suslcs cubisn
Lonzs igndfugas sucpendidss dobap delirabajo

TiPO DE TRASAID

[N

NOMBRE DE QUIEN REALIZA EL TRASAIC EN CALIENTE Los mba,os en paredes, techos y pisos

i La constfuceidn =g no Combusle?, sin revestmiznis o Siciarments
Confirmo que 1a ubicacion anterior se ha examinado, y se z
han tomado las precauciones necesarias pafa controlar los = Ge ham moy : combustbles en ¢ cire lado de fac parsdes, tethos
riesgos antes descritos. La lista de comprobacion se ha ¥ piz

El tabajo £n esaacms confinados

adoptado para evitar incendios, este permiso estd autorizado )
S= ha limpiado of eoulpo B3T3 =liminar log mateniacscombusticies,

para esta labor. i i mesrial '
Firma de Supsrvisor Operacion’Mantenimianto y'o da sdores purg ?ﬁt de I -‘Uf o mﬁa-‘-’!a-lres :M-‘.‘.‘rh .
Seguridad olentes & prezidn, tucerias v sauipos retitados g8 semvicio, Siviade
y ventilada,
V;gslancsa de la zona de los trabajos en caliente
Z  Seorgarizerauna viglancia contra meendios durante e Faka0 ¥

Can

na mms gespiues dei rabajs,
El PERMISO FECHA HORA: = Elwigtante cuenta con evtetores adecuadon y Ura pequera
EXPIRA Mmanguera cargads isiac para su uso
NCOTA : PARA NOTIFICACION DE EMERGENCIA SE = Elvgilanie esta enfrenado en 8l uso e jos Squipsz y en dar yio

PUEDEN UTILIZAR LOS SIGUIENTES NUMEROS: _  dcconarlaginra.

£n ciartos casos =l wigilante debs de supernsar las 2onas cosndaniss

mroay akzo

Z Programar un contro! g2 12 Zona o= #abajc durants 4 Roras despuss
de terminar & frakaio en calients

Otras precauciones a adoptar
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E I = e
“vs s sy % PERMISO NO.00C000
- - =
VJ T - P - o
o r CANTES DE INICIAR EL TRABAIO EN CALIENTE, PUEDE EVITAR ESTE TRABAJO?
¢EXISTE UN METODO ALTERNATIVO MAS SEGURO PARA REALIZAR LA ACTIVIDAD?
PERMISO PARA TRABAJOS EN CALIENTE
Ste permisa de =abaj0 en caliente s necesanc para cusinuisr operacidn temposal que implica Ramas sbierias
0 Lu oroduccidn de caior y { o chispas. S5t incluye, pero no o2 fimita & soldadura, de corte. Ssmeriiada,
Scidadura. :jr"mgefaﬂn de m.»a-na" Ia Antorcha -mcada Corte con Oxeacs Isiem'.\
PARTE 1A
ISTRUCCIONES PRECAUCIONES REQUERIDAS

2. Responsable d= VIGILAR LAS OPERACIONES y/o ds LISTA DE VERIFICACION

Ssguridad
4. Verifigue (25 precauciones enumsradss 3 'a derechz | = Acpsrcorss dicpongies, manguseasy extilores scian nservicio !

de lo contrario no proceder con el trabiajo) cosrable.
b.  Cempletary guardar 3 parte 1y 13 = Lot souipos de brabaio calspls 5= encusntran en buen esfade
L Entregsrla parte 25 i3 persona encargada deltrebajo. Reqms’:os dentro de 11 m de trabajo

EL TRABAID LO REALIZARA: Z  Szhanretirado y'u slimingds of liguidos, = polvo, denécitos y
= EMPLEADO MML &
=3 CONTRENTIRT A s S o i s :
FECHA No DE TRABAIG Susl -er'd'"s y fierpics

Sigl ;J— i0 82 r;umbu;ub!r.- 22 ha rr\q»'o ¢ &2 nzcubsnto g 3rens

LOCALIZACION EXACTA DEL TRABAID _
combu 283 posibls. Te o conteano prolsgsr

ac ignifugas © mamparas
= Beran cublerte todas i35 aberturas de paredss y cusios cubisrtas
= Lonas ionfugss sucpendidas debajo del trabajo,
NOMERE DE QUIEN REALIZA EL TRABAIO EN CALIENTE Loz {rzha ios £n paredes, techos o pisos.

TIPC DE TRA3AIO

B0 25 N0 combustidle. sin revestimiento ni zicamiento

Confirme que [a ubicacion anterior se ha examinado. y se
han tomado [as precauciones necesarias para controlar los —  Sehan moviaolos comoustibies =n £ otro lado de fas saredes, taohos
riesgos antes descritos. La fista de comprobacion se ha cpes

adoptado para evitar incendios. este permiso esta autorizado | B trabajo en e'!"'P" teyde
para esta labor.

Firma de Supervisor OperacionMantenimiento y'o de
Seguridad

CRELRT

Ecips -vre: aoresion, “L}h‘rﬁ* ¥ 2quipos retitasios degamvico, aislaso
y vertisdo
Vlghancm de fa zona de los trabajes en caliente
= Sz oroznizara unz vigianca conra incendios duranis sl vakajo ¥
hasta 30 mins despuss del trabajo.

Ei PERMISO FECHA: HORA: Z  Elvigilane cusniz zon extintores adecucdos, ¢ una peguenia
EXPIRA MarJuers cav3a0a fetas para sy vso.

NOTA: PARA NOTIFICACION DE EMERGENCIA SE e & entrenado en & Geo de iof squipas y ent 43 yio
PUEDEN UTILIZAR LOS SIGUIENTES NUMEROS: iz "”ff ool A i e spale

arriba y anaic
=~  Programat un control 82 In 20n2 de traban curante £ hosas decouds
de werminar 2l rabaic £ oalisnte,
Ofras precauciones 3 adoptar
Se sequisre supenision del tabsjo en cambic gs Wmo
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VT b - g o
Pla gl S A% Song 3 u:./’ e PERMISO NG.000000
bu! L :nl';;- -
- . ¢ ANTES DE INICIAR EL TRABAIO EN CALIENTE, PUEDE EVITAR ESTE TRABAIO?

ZEXISTE UN METODO ALTERNATIVC MAS SEGURG PARA REALIZAR LA ACTIVIDAD?

PERMISO PARA TRABAJOS EN CALIENTE

Ests permiso de trabajo en cafients 23 necesano para cualguier operanion emporel que implica liamas abierias
o la produccidn de caicr y / o chispas. Esbo incluye. pero no s2 imita & soldadurs, de corte. Esmerdiado
Soldadura, descongelacn de tuberias, la Antorcha Aplicada, Corte con Owacstienc.

PARTE 2

INSTRUCCIONES PRECAUCIONES REQUERIDAS
7.  Uparadof NCargaso ool rabajo: INGESar 3 hora sn siTabajo am) ; C
ypzloea! & parmiso sh la gna de Tabajo. Dseq;:n as -gm‘:’:} — - Rl A DE VEREICHE SN
trabaio, INGICAr |3 hora sn que mlnhtatmnam;usprapamimcmm — Aspersores dsponibles, manguerasy EAUMONES £Stan &N SeMiC !
an ol 4rea Osi trabajo para &l nts. apar
2. vighants: mmmaa;amm“:gmpswon:hmm firmar st permizo o e ! 18
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